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RRA -Der neue Hochleistungsrotor
fiir héchste Dichtheitsanforderungen

Als Rotor fur Klimagerate bietet der RRA ent-
scheidende Vorteile:
Hochste Dichtigkeit auf dem Markt durch
neue, innovative Konstruktion mit
Twin-Kontakt Dichtungen. !
Das Gehause-Dichtungskonzept ermoglicht
ein grolReres Rad im Verhaltnis zur Rahmen-
groflle. Dadurch kénnen grof3ere Rader in
gegebene Rahmenabmessungen eingesetzt
werden, was zu hoheren Wirkungsgraden
und kleineren Druckverlusten fuhrt.
Kleine Gehausetiefen (Radtiefe + 90 mm Ge-
hause) zum Beispiel: Rad 200 mm + Gehduse
90 mm =290 mm Gehausetiefe
Einsetzbar in allen Einbaulagen
Das Gehause besteht aus Aluzink oder
verzinktem Stahl
Sehr stabile Konstruktion
Bis zu 2000 mm Gehausegrolle, Abmessun-
gen auf Kundenwunsch in Millimeterschritten
Erhaltlich mit allen Speichermassentypen
(Kondensationrad, Epoxy beschichtetes
Kondensationsrad, HUgo Sorptionsrad und
Enthalpierad)
Max. zuldssige Druckdifferenz: 1200 Pa
Einsatzgrenzen: -30°C - 80°C

Rotationswdrmetauscher RRA (deutsche Gebrauchsmuster-
anmeldung) in ungeteilter Ausfiihrung
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Héchste Dichtigkeit auf dem Markt durch neue, innovative Konstruktion Kleine Gehdusetiefen (Radtiefe + 90 mm)
mit Twin-Kontakt-Dichtungen zum Beispiel: 200 mm + 90 mm
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